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Abstract: 

EP 863481 A 



The processing system is for use in producing smart cards and/or cards with data stored on magnetic 
strips. The machine can enter personal data into memory and also provide permanent data using laser 
or thermal printing or by embossing. The automated machine has the cards in a magazine (1) and are 

transferred'by'handling-\mi^ 

M2) that have processing units (3). 

USE- Processing of smart and magnetic strip data cards. 
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Aniage zur Bearbeitung von Chip- und/oder Magnetstreifenkarten 



Aniage zur Bearbeitung von Chip- und/oder Magnet- 
streifenkarten (K) bestehend aus den folgenden Kompo- 
nenten: 

- mindestens einem Kartenvorratsmagazin (1) zur Auf- 
nahme von zu bearbeitenden Karten, 

- zwei Oder mehreren Chip- und/oder Magnetstreifen-Be- 
arbeitungsstationen (3) zum Aufbringen von Daten/lnfor- 
mationen auf den Chip (Halbleiterbaustein) und/oder auf 
den Magnetstreifen der Karten (K), 

- mindestens einer Kartenkorper-Bearbeitungsstatlon (4) 
zum Aufbringen von nicht anderbaren Daten/lnformatio- 
nen auf den Kartenkorper, 

- einem Kartentransportsystem, das die Karten von dem 
Kartenvorratsmagazin (1) hin zur Chip- und/oder Magnet- 
streifen-Bearbeitungsstation (3) und anschlieSend hin zu 
der Oder den Kartenkdrper-Bearbeltungsstationen (4) und 
von diesen wieder weiter transportieri. 

dadurch gekennzeichnet, dafS 

- dieselbe eine Kartentransportebene (x, y) mil einer Be- 
arbeitungsablauf-Achse (y) und einer senkrecht dazu ver- 
laufenden Bearbeitungs-Parallelisierungs-Achse (x) auf- 
weist, wobei Bearbeitungsstationen (3, 4) unterschiedti- 
chen Bearbeitungstyps beabstandet hintereinander ent- 
lang der Bearbeitungsablauf-Achse (y) angeordnet sind, 
und mehrfach ausgefuhrte Bearbeitungsstationen (3, 4) 
eines Bearbeitungstyps parallel nebeneinander entlang 



- einem Chip- und/oder Magnetstreifen-Bearbeitungs- 
modul (M3), das zwei oder mehrere nebeneinander ent- 
lang der Bearbeitungs-Parallelisierungsachse (x) ange- 
ordnete Chip- und/oder Magnetstreifen-Bearbeitungssta- 
tionen (3) aufweist, 

- einem zweiten Kartenverteilmodul (M2) mit einer Kar- 
tenverteilvorrichtung (2), die entlang Bearbeitungs-Paral- 
lelisierungsachse (x) verfahrbar ist, und in der Lage ist, 
nach dem Anfahren jeweils einer Kartenempfangs- oder 
Kartenausgabeposition eine Chip- und/oder Magnetstrei- 
fenkarte (K) von einer Bearbeitungsstation (3, 4) zu emp- 
fangen, aufzunehmen und an eine Bearbeitungsstation 
(3, 4) auszugeben, 

- mindestens einem Kartenkorper-Bearbeitungsmodul 
(M4) das eine oder mehrere nebeneinander entlang der 
Bearbeitungs-Parallelisierungsachse (x) angeordnete 
Kartenkorper-Bearbeitungsstationen (4) aufweist. 
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der Bearbeitungs-Paralletisierungsachse (x) als Bearbet- 
tungsmodul (M3, M4) angeordnet sind, 

- die Aniage aus separaten, hintereinander entlang der 
Bearbeitungsablauf-Achse (y| angeordneten, trennbar 
und auswechselbar miteinander verbundenen Modulen 
(Ml, M2, M3, M4, MS) mit jeweils einem eigenen Tragge- 
stell (MT) aufgebaut ist, und zwar 

- einem Kartenvorratsmodul (Ml) das ein oder mehrere 
-nebeneinander— entlang— der— Bearbeitungs-Parallelisie— 

rungsachse (x) angeordnete Kartenvorratsmagazine (1) 
aufweist, 

- einem ersten Kartenverteilmodul (M2) mit einer Karten- 
verteilvorrichtung (2), die entlang Bearbeitungs-Paralleli- 
sierungsachse (x) verfahrbar ist, und in der Lage ist, nach 
dem Anfahren jeweils einer Kartenempfangs- oder Kar- 
tenausgabeposition eine Chip- und/oder Magnetstreifen- 
karte (K) von einem Kartenvorratsmagazin (1) und/oder 
einer Bearbeitungsstation (3, 4) zu empfangen, aufzuneh- 
men und an eine Bearbeitungsstation (3, 4) auszugeben. 
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Beschreibung 



Die Erfindung bezieht sich auf eine Aniage zur Bearbei- 
tung von Chip- und/oder Magnetstreifenkarten- eine soge- 
nannte Karlenpersonaiisierungsanlage. Mit einer derartigen 
Aniage werden einerseils karten-Zbenutzerspezifische Daten 
auf den Chip (Halbleiterbaustein) und/oder den Magnet- 
streifen aufgezeichnet und andererseits karten-Zbenutzerspe- 
zifische Daten auf den Kartenkorper aufgebrachl. Hierzu 
weist eine solche Aniage eine Chip- und/oder MagnetsU-ei- 
fen-Bearbeitungsstation, in der die Chip und ggf. die Ma- 
gnetstreifen-Bearbeitung in bekannter Weise integriert ist, 
und eine Kartenkorper-Bearbeitungsstation auf, Wahrend 
die auf den Chip bzw. den Magnetstreifen aufgezeichneten 
Daten in der Regel anderbar sind, da die entsprechenden 
Speichermedien mehrfach beschreibbar sind, sind die auf 
den Kartenkorper aufgebrachten Daten nicht anderbar. Die 
nicht anderbaren Daten werden beispielsweise durch Laser- 
beschriftung, Thermotransferdruck oder durch Pragen (Em- 



Anlage mehrere nebeneinander angeordnete Chip- und/oder 
Magnetstreifen-Bearbeitungsstationen auf. Ein linear vor 
diesen Stationen verfahrbarer Greifer entnimnnt die zu bear- 
beitenden Karten aus dem Kartenvorratsmagazin, transpor- 
5 tiert sie zu den Chip- und/oder Magnetstreifen-Bearbei- 
tungsstationen und steckt sie in diese hinein, wobei die 
Chip- und/oder Magnetstreifen-Bearbeitungsstationen suk- 
zessive aufgefuUt werden. Ist eine Karte fertig, so zieht der 
Greifer diese Karte aus der Chip- und/oder Magnetstreifen- 
10 Bearbeitungsstation heraus und transportiert sie zu einem 
Ablagemagazin. Fur das Aufbringen von nicht anderbaren 
Daten auf den Kartenkorper, z. B. mittels Laserbeschriftung, 
muBten die Karten aus dem Ablagemagazin entnommen und 
einer anderen Aniage zugefiihrt werden. 
15 Aus der US 4,829,445 ist ebenfalls eine mehrere Bearbei- 
tungsstationen umfassende Aniage (fiir die Halbleiterver- 
packung) bekannt. Die Verteilung von Zwischenerzeugnis- 
sen von und zu den Bearbeitungsstationen erfolgt uber ein 
weit verzweigtes Verteilnetz mit Kreuzungspunkten, wdbei 



bossing) auf dcri KaLTLcnkorpcr auigebTacht. Das Format die- 20 die zu bearbeitenden ZwiEchenerzeugnisse auf Tragerwagen 



ser Karten ist durch intemationale Normen standardisiert 
(siehe ISO 7810). 

Eine derartige Aniage ist zum Beispiel aus der 
DE 30 49 607 Al bekannt. Bei dieser Aniage durchlaufen 
die Kanen, welche aus einem die zu bearbeitenden Karten 
enthaltenden Kartenvorratsmagazin entnommen werden, 
nacheinander erst die Chip- und/oder Magnetstreifen-Bear- 
beilungsstation, wo die anderbaren Daten aufgezeichnet 
werden, und dann die Kartenkorper-Bearbeitungsstation, wo 
die nicht anderbaren Daten aufgebrachl werden. Dabei wird 
nach dem Aufzeichnen der Daten auf den Chip- und/oder 
Magnetstreifen uberpriift, ob die Aufzeichnung ordnungsge- 
maB erfolgt ist. Dies kann in der Chip- und/oder Magnet- 
streifen-Bearbeitungsstation oder in einer separaten Kon- 
troUstation erfolgen. Karten, bei denen die Datenaufzeich- 
nung auf den Chip- und/oder Magnetstreifen nicht ord- 
nungsgemaB erfolgte, werden der Kartenkorper-Bearbei- 
tungsstation, wo die nicht anderbaren Daten aufgezeichnet 
werden, nicht mehr zugefiihrt. Diese Karten werden ausge- 
sondert. Ein Problem bei einer derartigen Aniage ist aller- 
dings der Kartendurchsatz, da die Bearbeitungszeiten in der 
Chip- und/oder Magnetstreifen-Bearbeitungsstation und der 
Kartenkorper-Bearbeitungsstation wesentlich voneinander 
verschieden sind. Ein typisches Beispiel: Bearbeitungszeit 
fiir Aufzeichnung der Daten auf einen Mikroprozessorchip 
ca. 20 sec; Bearbeitungszeit fiir das Aufbringen von alpha- 
numerischen Zeichen durch Laserbeschriftung auf den Kar- 
tenkorper ca. 6 sec. Die langsame "Chip-Person alisierung" 
begrenzt hier den Kartendurchsatz. 

Eine weitere Aniage ist aus der EP 0 256 921 Al be- 
kannt. Allerdings gestattet diese Aniage nur das Aufzeich- 
ncn von Daten auf don Chip und/oder Magnet s ureifgn u n d 



nicht das Aufbringen von nicht anderbaren Daten auf den 
Kartenkorper. Diese Aniage umfaBt somit nur einen Typ von 
Bearbeitungsstation, wenn man die Chip und Magnetstrei- 
fen-Bearbeitung als in einer Bearbeitungsstation integriert 
betrachtet. Da die Aufzeichnung der Daten in einer Chip- 
und/oder Magnets treifen-Bearbeitungsstation sehr viel lan- 
ger dauert als die Zeit fiir die Entnahme einer Karte aus dem 
"Kirtenvormsmiga^ 
und/oder Magnetstreifen-Bearbeitungsstation und die Uber- 
gabe dieser Karte an dieselbe, wird in dieser Aniage die 
Chip- und/oder Magnetstreifen-Bearbeitungsstation mehr- 
fach ausgefuhrt, d; h. wahrend die zuerst transportierte 
Karte sich zur Datenaufzeichnung in einer Chip- und/oder 
MagnetsU-eifen-Bearbeitungsstation befindet, werden be- 
reits die nachsten Chip- und/oder Magnetstreifen-Bearbei- 
tungsstationen aufgefuUt usw. Zu diesem Zweck weist die 



von einer Bearbeitungsstation zur nachsten transportiert 
werden. 

Die vorstehend beschriebenen Anlagen haben den Nach- 
teil, daB ihr Aufbau (Montage) sehr umstandlich ist. Dar- 

25 uber hinaus sind die bekannten Anlagen kaum oder nur sehr 
umstandlich erweiterbar und umkonfigurierbar. AuBerdem 
benotigen diese Anlagen viel Platz, insbesondere dann, 
wenn eine Parallelbearbeitung bestimmter Bearbeitungs- 
schritte vorgesehen ist. 

30 Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine Aniage 
zur Bearbeitung von Chip- und/oder Mag nets U:^ifenkarten 
zu schaffen, die sowohl mehrere Chip- und/oder Magnet- 
streifen-Bearbeitungsstationen als auch mindestens eine 
Kartenkbrper-Bearbeitungsstation aufweist und dabei kom- 

35 pakt und konstruktiv einfach aufzubauen ist sowie flexibel 
erweiterbar und umkonfigurierbar ist. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die kenn- 
zeichnenden Merkmale des Patentanspruches 1 gelost. Die 
sich daran anschlieSenden Unteranspriache enthalten vor- 

40 teilhafte und forderliche Ausgestaltungen der Erfindung. 

Mit der erfindungsgemaBen Aniage wird den Monteuren 
und Servicetechnikem die Arbeit erleichtert, da diese auf- 
grund der modularen Bauweise einfacher aufzubauen und 
umzukonfigurieren ist. Der Kunden erhalt in vorteilhafter 

45 Weise eine Aniage, die spater nach Bedarf aufgrund des mo- 
dularen Aufbaus einfach zu erweitem oder umzukonfigurie- 
ren ist. 

Auf den beigefugten Zeichnungen wird die Erfindung 
nachfolgend naher beschrieben und die Vorteile erlautert. Es 
50 zeigt: 

Fig, 1 eine perspektivische Ansicht der Aniage, 
Fig 9 p.inff Seitenansicht der Aniage. 



Fig. 3 eine Draufsicht auf die Aniage, 

Fig. 4 eine schematische Ansicht der Anlagenkomponen- 
55 ten in der Draufsicht, 

Fig. 5 eine Seitenansicht von Teilen der modular aufge- 
bauten Aniage vor dem Zusammenbau (von rechts nach 
links: Kartenvorratsmodul, Kartenverteilmodul, Chip- und/ 
Oder Magnetstreifen-Bearbeitungsmodul), 

-60 :Fig.~6-eine-Seitenansicht-von-Teilen-der-modular-aufge=_ 

bauten Aniage vor dem Zusammenbau (von rechts nach 
links: Chip- und/oder MagnetsU:eifen-Bearbeilungsmodul. 
Kartenverteilmodul, Kartenkorper-Bearbeitungsmodul - 
hier Laserstationsmodul), 
65 Fig. 7 eine Seitenansicht von Teilen der modular aufge- 
bauten Aniage vor dem Zusammenbau (von rechts nach 
links: Kartenkorper-Bearbeitungsmodul, Kartenverteilmo- 
dul, Bilderkennungsmodul). 
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Fig. 8 eine Seitcnansicht von Teilen der modular aufge- 
bauten Anlage vor dem Zusammenbau (von rechis nach 
links: Bilderkennungsmodul, Kartenablagemodul mit drei 
Ablagemagazinen). 

Fig. 9 eine schemaiische Darstellung der Vereinzelung ei- 
ner Karte aus dem Karienvorratsmagazin, 

Fig. 10 eine schematische Darstellung der Kartenuber- 
gabe von einem Karienvorratsmagazin zur Kartenverteil- 
vorrichtung. 

Fig. 1 1 eine Seitenansicht der zum Kartenvorratsmagazin 
gehorenden Kartenvereinzelungsvorrichtung, 

Fig. 12 eine Seitenansicht der Kartenverteilvorrichtung, 

Fig, 13 eine Ansicht in Bearbeitungsablaufrichtung der 
auf einem Zahnriemen montierten Kartenveneilvorrichlung, 

Fig. 14 eine schematische Seitenansicht der Karteniiber- 
gabe von einer Kartenverteilvorrichtung an eine Bearbei- 
tungsstation, 

Fig, 15 eine schematische Seitenansicht der Laserbe- 
schriftungsstation. 

Fig. 16 eine Draufsicht der zur Laserbeschriftungsstation 
gehorenden Karte nuransport- und Positioniervorrichtung, 

Fig, 17 eine Seitenansicht der zur Laserbeschriftungssta- 
tion gehorenden Karten transport- und Positioniervorrich- 
tung zur Verdeutlichung der Kartenwendeopdon, 

Fig. 18 eine schematische Ansicht der Bilderkennungs- 
station. 

Die Anlage weist erfindungsgemaB eine Kartentransport- 
ebene (x, y) mit einer Bearbeitungsablauf-Achse (y) und ei- 
ner Bearbeitungs-Parallelisierungs-Achse (x) auf. Dabei 
sind Bearbeitungsstadonen (3, 4) unterschiedlichen Bear- 
beitungstyps beabstandet hintereinander entlang der Bear- 
beitungsablauf-Achse (y) angeordnei und mehrfach ausge- 
fuhrte Bearbeitungsstationen (3, 4) eines Bearbeitungstyps 
parallel nebeneinander jeweils entlang der Bearbeitungs- 
Parallelisierungsachse (x) als Bearbeitungsmodul (M3, M4) 
angeordnet. In Bearbeitungsrichtung vor und hinler einem 
Bearbeitungsmodul (M3, M4) bestehend aus zwei oder 
mehreren Bearbeitungsstadonen (3, 4) desselben Bearbei- 
tungstyps ist jeweils mindeslens eine zum Karten transport- 
system gehorende Kartenverteilvorrichtung (2) angeordnei 
ist, die entlang der Bearbeilungs-Parallelisierungsachse (x) 
verfahrbar isl, und in der Lage ist. nach dem Anfahren je- 
weils einer Kartenempfangs- bzw. Kartenausgabeposition 
eine Karte (K) von einem Karienvorratsmagazin (1) oder ei- 
ner Bearbeitungsstation (3, 4) zu empfangen, aufzunehmen 
bzw. an eine Bearbeitungsstadon (3, 4) auszugeben. 

Die Anlage ist erfindungsgemaB aus separalen, hinterein- 
ander entlang der Bearbeitungsablauf-Achse (y) angeordne- 
ten, trennbar und auswechselbar miteinander verbundenen 
Modulen (Ml, M2, M3, M4, M5) mit jeweils einem eigenen 
Traggestell (MT) aufgebaut; und zwar aus 



angeordnete Chip- und/oder Magnetstreifen-Bearbei- 
tungsstadonen (3) aufweisi, 

- einem zweiten Karten verteilmodul (M2) mit einer 
Kartenverteilvorrichtung (2), die endang Bearbei- 

5 tungs-Parallelisierungsachse (x) verfahrbar ist, und in 
der Lage ist, nach dem Anfahren jeweils einer Karten- 
empfangs- Oder Kartenausgabeposidon eine Karte (K) 
von einer Bearbeitungsstadon (3, 4) zu empfangen, 
aufzunehmen und an eine Bearbeitungsstadon (3, 4) 
10 auszugeben, 

- mindeslens einem Kartenkbrper-Bearbeitungsmodul 
(M4), das ein oder mehrere nebeneinander entlang der 
Bearbeitungs-Parallelisierungsachse (x) angeordnete 
Kartenkbrper-Bearbeitungsstadonen (4) aufweist. 

15 

Das auf den Zeichnungen dargestellte Ausfuhrungsbei- 
spiel der erfindungsgemaBen Anlage umfaBt 10 Chip- und/ 
Oder Magnelsireifen-Bearbeitungsstadonen (3), 3 Lasersta- 
donen als Kanenkbrper-Bearbeitungsstationen (4) zum Auf- 
20 bringen der nicht anderbaren Daten auf den Karlenkbrper 
sowie 6 Kartenvorratsmagazine (1) mit integrierter Verein- 
zelungsvorrichtung (10) zur Vereinzelung der magazinierten 
Karten (K). Jede Chip- und/oder Magnetstreifen-Bearbei- 
tungssiadon (3) ist in bekannler Weise dazu in der Lage, die 
25 Richdgkeit der aufgezeichneten Daten zu uberpriifen. In Be- 
arbeitungs-Ablaufrichtung der Bearbeitungsablauf-Achse 
(y) hinler dem Laserbeschriftungsmodul (Kartenkbrper-Be- 
arbeitungsmodul) (M4) ist zusatzlich ein Bilderkennungs- 
modul (M5) zur tiberprufung der Richdgkeit und Qualitat 
30 der auf den Karlenkbrper aufgebrachten Daten/Informado- 
nen angeordnet. Nach erfolgter Bildauswertung wird auto- 
matisch entschieden, ob eine Karte (K) in ein als Ablagema- 
gazin flir korrekt bearbeitete Karten oder in ein als Aus- 
schuBmagazin fiir fehlerhafte Karten dienendes Magazin (6) 
35 transpordert wird. In dem Ausfuhrungsbeispiel sind jeweils 
drei Ablagemagazine/AusschuBmagazine konstrukdv als 
Kartenablagemodul (M6) zusammengefaBt. 

Der modulare Aufbau ermbglicht die Integradon von 
mehreren Chip- und/oder Magnetstreifen-Bearbeitungssta- 
40 donen (3) und mindeslens einer Kartenkbrper-Bearbeitungs- 
stadon (4) in einer Anlage bei kompakter Bau weise. Dar- 
uber hinaus kann die Anlage aufgrund ihres modularen Cha- 
rakters einfach und schnell aufgebaut werden. Von besonde- 
rem Vorteil ist die Flexibilitat dieser modularen Anlage 
45 bzgl. Erweiterbarkeit und Umkonfigurierbarkeit. Der Ab- 
nehmer (Kunde/Betreiber) der Anlage wird somit in die 
Lage versetzt, sich eine Anlage nach seinen Bediirfnissen 
nach dem Baukastenprinzip zusammenzustellen. Er kann 
dabei jeweils auf verschiedene, miteinander kombinierbare 
50 Anlagemodule (Ml, M2, M3, M4, M5) zuruckgreifen. So 
kann beispielsweise bei der erfindungsgemaBen Anlage das 
Laserbearbeilungsmodul (M4) gegen ein Embossiermodul 
(nicht daigestelUj mil wenigsiens einer HochprUgestaliuii 
Oder gegen ein Thermosublimadonsdrucker-Modul ausge- 
55 lauscht werden. Fur diesen Zweck wird einfach die Verbin- 
dung zwischen dem Laserbearbeilungsmodul (M4) und den 
beiden angrenzenden Karten verteilmodulen (M2) gelbst, 
das Laserbearbeilungsmodul (M4) herausgenommen und 
das andere Karlenkbrperbearbeiiungsmodul eingesetzl. Es 
„60_ist_ebensQ in einfa cher Weise mb glich, eine bestehende An - 
lage um ein oder mehrere Bearbeitungsmodule zu erweitem. 
So kbnnle beispielsweise die Anlage zwischen dem Karten- 
verteilmodul (M2) und dem Laserbearbeilungsmodul (M4) 
aufgetrennt werden und ein Bearbeitungsmodul mit einem 
65 oder mehreren Thermosublimadonsdruckern und ein weite- 
res Kartenverteilmodul eingefugt werden. Damit ware es 
z, B. mbglich, vor der Laserbeschriftung farbige Photos der 
Karteninhaber aufzubringen. Genauso einfach kann die er- 



- einem Karten vorratsmodul (Ml), das ein oder meh- 
rere nebeneinander endang der Bearbeitungs-Paralleli- 
sierungsachse (x) angeordnete Kartenvorratsmagazine 
(1) aufweist, 

- einem erslen Kartenverteilmodul (M2) mil einer 
Kartenverteilvorrichtung (2), die endang Bearbei- 
tungs-Parallelisierungsachse (x) verfahrbar ist, und in 

-der-Lage-istj-nach dem-Anfahren-jeweils-einer_Karten:L. 
empfangs- oder Kartenausgabeposidon eine Karte 
(Chip- und/oder Mag nets treifenkarte) (K) von einem 
Karienvorratsmagazin (1) und/oder einer Bearbei- 
tungsstadon (3, 4) zu empfangen, aufzunehmen und an 
eine Bearbeitungsstadon (3, 4) auszugeben, 

- einem Chip- und/oder Magnetstreifen-Bearbeitungs- 
modul (M3), das zwei oder mehrere nebeneinander 
endang der Bearbeitungs-Parallelisierungsachse (x) 
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findungsgemaBe Anlage urn ein Bilderkennungsmodul (M5) 
Oder ein Kartenablagemodul (M6) erweitert werden. 

Die Traggestelle (MT) der Module (Ml, .., M6) sind be- 
vorzugt aus Aluminiumprofilen gebildet, die untereinander 
in einfacher Weise zum Zusaimnenbau der Anlage ver- 
schraubbar sind. Jedes Traggestell (MT) weist dabei eine ei- 
gene Modul-Aufnahnneplattform (Montageplatte) (MTl) 
auf. Zum Einstellen der Kartenbearbeitungs-Transportebene 
der Stauon/en jedes Moduls (Ml, M6) auf die eine Kar- 
tentransportebene (x, y) der Anlage weisi jedes Traggestell 
(MT) hohenverstellbare FuBe (MT2) auf. Die Slationen (1, 
2, 3, 4, 5, 6) eines Moduls (Ml, M6) sind dabei auf der 
Aufnahmeplattform (MTl) des Traggestelis (MT) entfem- 
bar und auswechselbar montiert. Dies schafft wiederum 
mehr Flexibilitat und erleichtert Service und Wartung. Wei- 
terhin ist es vorgesehen, daB die Stadonen (1, 2, 3, 4, 5, 6) ei- 
nes Moduls (Ml, .., M6) auf der Aufnahnieplattform (MTl) 
an unterschiedlichen Positionen endang der Bearbeitungs- 
Parallelisierungsachse (x) montierbar sind. Dies isi bei- 
spieLswei^e dadurch realisiert, daB die Aufnahmeplattfonn 
(MTl) ein Lochfeld zur Aufnahme von Befesdgungsschrau- 
ben zur Montage der Stationen des Moduls an verschiede- 
nen Positionen und/oder mit verschiedenen Abstanden zu- 
einander aufweist. Durch die Wahl der entsprechenden Lo- 
cher wird dann die Station an der gewunschten Position 
montiert. Weiterhin ist es vorgesehen, daB die Station eines 
Moduls auf der Aufnahmeplattform (MTl) endang der Be- 
arbeitungs-Parallelisierungsachse (x) verschiebbar gehalten 
sind. Mit diesen MaBnahmen kann in einfacher Weise die 
Zahl der Stationen in einem Modul verandert werden und 
die Position an veranderte Anlagenkonstellationen angepaBt 
werden. 

Nachfolgend soil die gesamte Anlage im Detail zum bes- 
seren Verstandnis beschrieben werden. Die 6 Karlenvorrats- 
magazine (1) rait jeweils ihren Vereinzelungsvorrichtungen 
(10) sind nebeneinander entlang der Bearbeitungs-Paralleli- 
sierungsachse (x) angeordnet. Ein Kartenvorratsmagazin (1) 
kann je nach Ausfiihrung bis zu 400 Karten aufnehmen. Der 
Magazinschacht ist bei groBeren Magazinen vorzugsweise 
zumindest auf einem Teilbereich gegeniiber der Veriikalen 
schrag oder gekrummt verlaufend ausgebildet, so daB ein 
Teil der Gewichtskraft der iibereinanderliegenden Karten 
von dem Magazinschacht aufgefangen wird und somit die 
jeweils zu vereinzelnde, unterste Karte (K) gewichtsmaBig 
entlastet wird. 

Durch die Anordnung von mehreren Karten vorrats maga- 
zinen (l)A^ereinzelungsvorrichtungen (10) entlang der Be- 
arbeitungs-Parallelisierungsachse (x), auf die die zu bear- 
beitenden Karten einer Sorte verteilt werden, lassen sich die 
Karten transportwege/zeiten fur die sich in Bearbeitungs- 
Ablaufrichtung der Bearbeitungsablauf-Achse (y) hinter 
den Karten vorratsmagazinen (1) befindliche Karten verteil- 



dariiber, aus welchem Kartenvorratsmagazin (1) eine Karte 
fiir die freigewordene Chip- und/oder Magnets treifen-Bear- 
beitungsstation (3) zu entnehmen ist. 

Dariiber hinaus ist es auch moglich, daB in den Karten- 

5 vorratsmagazinen (1) jeweils verschiedene Kartensorten 
(z. B. im 1. Magazin Bankarten der Bank A, im 2. Magazin 
Bankkarten der Bank B usw.) magaziniert sind. In diesem 
Fall werden die Karten solange immer aus einem Kartenvor- 
ratsmagazin (1) enmonmien und auf die verschiedenen 

10 Chip- und/oder MagnetsUreifen-Bearbeitungsstadonen (3) 
verteilt bis der dieser Kartensorte gehorende Aufurag abge- 
arbeitet ist. 

Die Verwendung von 6 Kartenvorratsmagazinen (1) ist 
nur speziell in diesem Ausfuhrungsbeispiel so. Es sind auch 
15 erfindungsgemaBe Anlagen mit einer anderen Anzahl von 
Kartenvorratsmagazinen oder auch nur mit einem einzigen 
Kartenvorratsmagazin vorgesehen, von dem dann die ver- 
schiedenen Chip- und/oder Mag nets treifen-Bearbeitungs- 
stationen (3) iiber die Kartenverteilvorrichtung (2) mit Kar- 
20 ten versorgt werden. 

Die Karten vorratsmagazine (1) mit ihren Vereinzelungs- 
vorrichtungen (10) bilden konsUukdv ein Kaitenvorratsmo- 
dul (Ml), das trennbar mit der Anlage verbunden ist. Die 
Kartenvorratsmagazine (1) mit ihren integrierten Vereinzel- 
25 ungsvorrichtungen (10) sind wiederum abnehmbar und aus- 
tauschbar auf der Montageplatte (MTl) des Karten vorrats- 
moduls (Ml) angeordnet. Dieses Karten vorratsmodul (Ml) 
wird als Komponente der Anlage mit dieser verbunden, in- 
dem das Kartenvorratsmodul (Ml) an das erste Kartenver- 
30 teilmodul (M2) - siehe weiter unten - "angedockt" wird. 

Die Vereinzelung einer Karte (K) aus dem Kartenvorrats- 
magazin (1) erfolgt durch die Vereinzelungsvorrichtung (10) 
- vgl. Fig. 11 auf der das Kartenvorratsmagagzin (1) mit 
seinem Magazinschacht aufgesetzt ist. Dabei wird die zu 
35 vereinzelnde Karte (K) mittels eines von einem Kurbeltrieb 
(lOB) angetriebenen Schiebers (lOA) an motorisch angeune- 
bene AuszugsroUen (IOC) iibergeben, die die Karte dann 
unter dem Kartenstapel herausziehen. Dies ist schemadsch 
in Fig. 9 dargestellt. Die Ubergabe der vereinzelten Karte 
40 (K) an eine sich in Kartenempfangsposidon befindende Kar- 
tenverteilvorrichtung (2) ist in Fig. 10 schemadsch darge- 
stellt. Nachdem die vereinzelte Karte (K) die Lichtschranke 
(lOD) in der zum Kartenvorratsmagazin (1) gehorenden 
Vereinzelungsvorrichtung (10) passiert hat, wird der Antrieb 
45 der AuszugsroUen (IOC) ausgeschaltet. 

Die Kartenverteilvorrichtung (2) - vgl. Fig, 12 - weist ei- 
nen entlang der Bearbeitungs-Parallelisierungsachse (x) 
motorisch verfahrbaren Schlitten (2A) auf, auf dem ein Kar- 
tenaufnahme-Gehause (2B) mondert ist, wobei hier Ge- 
50 hause nicht ein geschlossenes Gehause bedeuten muB, son- 
dern wie in diesem Ausfuhrungsbeispiel von zwei Gehause- 
seitenteilen gebildet ist. In dem Kartenaufnahme-Gehause 



vorrichtung (2) zur Beschickung der Chip- und/oder Ma- 
gnets treifen-Bearbeitungsstadonen (3) minimieren, Zur 
Steuerung des Verfahrweges der Kartenverteilvorrichtung 
(2) zu den jeweiligen Kartenempfangs- und Ausgabepositio- 
nen enthalt die computergestutzte Anlagensteuerung einen 
entsprechenden Sleueralgorithmus, der die verschiedenen 
Wegstrecken von den einzelnen Kartenvorratsmagazine (1) 
-zu-den-versehiedenen-Ghip— und/oder-Magnetstreifen-Bear- 
beitungssiauonen (3) berucksichdgt. Beim Starten der Kar- 
tenbearbeitung werden die Chip- und/oder Magnetsireifen- 
BearbeitungsstaUonen (3) nacheinander mit Karten (K) auf- 
gefiillt. Meldet eine Chip- und/oder Magnetsu*eifen-Bear- 
beitungsstadon (3), das sie mit der Bearbeitung einer Karte 
ferdg ist und bereil ist, die nachste Karte zu empfangen, so 
entscheidet der Steueralgorithmus unter Berucksichdgung 
der momentanen Posidon der Kartenverteilvorrichtung (2) 



(2B) sind 3 motorisch antreibbare Transportrollen-Faare, 
welche jeweils aus zwei ubereinander angeordneten, zwi- 
55 schen sich jeweils die Karten im Reibkontakt in Hohe der 
Kartentransport-Ebene (x, y) aufnehmenden Transportrollen 
(2C) bestehen. Diese Transportrollen (2C) sind auf senk- 
recht zur Bearbeitungsablauf-Achse (y) angeordneten Ach- 
sen drehbar gelagert Dabei ist jeweils eine Transportrolle 
-60-(2C)-eines— Transportrollen^Paares_motorisch_antreib.bar._ 
Vorzugsweise ist die Antriebsrichtung der Transportrollen 
(2C) umkehrbar, so daB die Kartenverteilvorrichtung (2) in 
der Lage ist, in beide Richtungen Karten zu empfangen oder 
auszugeben. Bei der Kartenubergabe von der Vereinzel- 
65 ungsvorrichtung/Kartenvorratsmagazin (10, 1) an die Kar- 
tenverteilvorrichtung (2) werden die Karten jeweils von den 
AuszugsroUen (IOC) der Vereinzelungsvorrichtung (10) an 
die Einzugsrollen (2D) der Kartenverteilvorrichtung (2) 
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zum Weitertranspoit iibergeben. In der Kartenempfangspo- 
siiion roUen die Karten quasi angestoBen durch den Schie- 
ber (lOA) der Vereinzelungsvorrichtung (10) durch bis in 
die Karten verteilvorrichlung (2). Dies geht im Vergleich zu 
dem in der EP 0 256 921 Al beschriebenen Greifer wesent- 
lich schneller und schonender fiir die empfindliche Karten- 
oberfiache. In dem Kartenaufnahme-Gehause (2B) der Kar- 
ten verteilvorrichlung (2) ist mindestens ein Sensor vorgese- 
hen, der meldet, ob eine eingezogene Karte (K) ordnungsge- 
maB aufgenommen bzw. ausgegeben wurde. Erst nach einer 
ordnungsgemaBen Sensormeldung kann die Kartenverieil- 
vorrichtung (2) entlang der Bearbeitungs-Parallelisierungs- 
achse (x) verfahren werden. Damit ist sichergestellt, daB die 
Kartenverteilvorrichtung (2) nicht verfahren wird, wenn die 
Karte z. B. noch teilweise in der Vereinzelungsvorrichtung 
(10) und erst teilweise in der Kartenverteilvorrichtung (2) 
steckt. In dem dargestellten Ausflihrungsbeispiel sind fur 
die Kartenverteilvorrichtung (2) drei Lichtschranken (2E, 
2F, 2G) als Sensoren vorgesehen, deren Funktion erlautert 



in!?2.r!2sseiti? vor d.er! Trs^sportrol- 



len (2CD) angeordnete Lichtschranke (2E) startet unmittel- 
bar nach Detektion einer an die Kartenverteilvorrichtung (2) 
ubergebenen Karte (K) den Antrieb (21) fiir die Transport- 
rollen (2C) fiir den weiteren Einzug und Transport der Karte 
(K). Nachdem die Karte (K) die Lichtschranke (2E) durch- 
laufen hat, wird eine Meldung erzeugt, die das Verfahren der 
Kartenverteilvorrichtung (2) entlang der Bearbeitungs-Par- 
allelisierungsachse (x) freischaltet. Die kartenausgangssei- 
tige Lichtschranke (2F) erzeugt eine Meldung, wenn die 
Karte die Lichtschranke (2F) durchlaufen hat, damit wird 
wiederum das Verfahren der Kartenverteilvorrichtung (2) 
freigeschaltet. AuBerdem schaltet die kartenausgabeseitige 
Lichtschranke (2F) unmittelbar nach Detektion einer emp- 
fangenen Karte den Antrieb (21) fiir die Transportrollen (2C) 
aus, wenn die Kartenverteilvorrichtung (2) noch nicht die 
vorgesehene Ausgabeposition erreicht hat. Die mittlere 
Lichtschranke (2G) erzeugt eine Meldung. wenn sich eine 
Karte zwischen den beiden auBeren Lichtschranken (2E, 2F) 
befindet. Dies ist wichtig, um beim erstmaligen Starten der 
Anlage festzustellen, ob die Kartenverteilvorrichtung (2) 
frei und damit in der Lage ist, eine Karte zu empfangen. 
Falls vor dem erstmaligen Starten der Anlage eine der Licht- 
schranken (2E, 2F, 2G) meldet, daB noch eine Karte in der 
Kartenverteilvorrichtung (2) vorhanden ist (aus .welchen 
Grunden auch immer), wird der Bediener der Anlage vor- 
zugsweise aufgefordert, diese Karte manuell zu entnehmen. 
Zum Fiihren/Lagejustage der Karten auf Karten tr an sporl- 
ebene (x. y) beim Empfangen oder Ausgeben weist das Kar- 
tenaufnahme-Gehause (2B) der Kartenverteilvorrichtung 
(2) karteneingangs- und ausgangsseitig jeweils eine Karten- 
fuhrungseinrichtung (2H) auf. In dem dargestellten Beispiel 
ist die.SR vnn yweJ im Ahgtand iiherei nander angeordneten 



In Fig. 13 ist dargesiellt. wie die Kartenverteilvorrichtung 
(2) in dem Ausflihrungsbeispiel verfahren wird. Dabei wird 
der Schlitten (2A) der Kartenverteilvorrichtung (2) uber 
eine Montageplatte (20A) unmittelbar auf einem umlauferi- 
5 den, motorisch anlreibbaren Riemen (Zahnriemen) (20B) 
montiert, Der Zahmiemen (20B) ist zwischen zwei Begren- 
zungspositionen verfahrbar. Fiir diesen Zweck sind zwei 
sich im Abstand der Verfahrstrecke gegeniiberliegende End- 
schalter (20D, 20D*) vorgesehen, die von dem Schlitten 
10 (2A) beim Erreichen der linken oder rechten Begrenzungs- 
position betadgt werden, wodurch der Antrieb (20C) fur den 
Zahnriemen (20B) abgeschaltet wird. Zwischen diesen bei- 
den Begrenzungspositionen fahrt der Zahnriemen (20B) mit 
der Kartenverteilvorrichtung (2) jeweils die von der Anla- 
15 gensteuerung vorbesummte Kartenempfangs- bzw. Karten- 
ausgabeposition an. Bei der Anlage gemaB dem Ausflih- 
rungsbeispiel betragt die max. Verfahrgeschwindigkeit fur 
die Kartenverteilvorrichtung (2) ca. 2,5 m/s; die max. Be- 
schleunigung betragt ca. 10 m/s^. Damit ist die Karten ver- 
20 teilvorrichtung (2) in der Lage^ den max. Verfahrweg — von 
in dieser speziellen Ausfiihrung der Anlage ca. 1 m - in un- 
gefahr Is zuriickzulegen. Bei einer Kartentransportge- 
schwindigkeit von 200-400 mm/s durch die Transportrollen 
(2C) der Kartenverteilvorrichtung (2) ist diese in der Lage, 
25 die 85 mm langen Karten in einer Zeit < 0,5 s an eine Bear- 
beitungsstadon zu iibergeben. Durch die Verwendung von 
unterschiedlich langen Zahnriemen (20B) mit einer entspre- 
chenden Fuhrungsschiene kann die maximal mogliche Ver- 
fahrsurecke der Kartenverteilvorrichtung (2) flexibel an un- 
30 terschiedliche Parallelisierungstiefen, sprich die Zahl der 
mehrfach parallel nebeneinander ausgeflihrten Bearbei- 
tungsstationen (3, 4), die von der Kartenverteilvorrichtung 
(2) mit Karten bedient werden miissen, angepaBt werden. 
Daruber hinaus istes auch vorgesehen, auf dem Zahnriemen 
35 zwei Kartenverteilvorrichtungen (nicht dargestellt) zu mon- 
tieren, wobei eine Aufteilung der Verfahrstrecke vorgenom- 
men wird. Die Kartenverteilvorrichtung (2) inklusive Zahn- 
riemen (20B), Anuieb etc. bilden konstrukiiv ein Kartenver- 
teilmodul (M2), das als Komponente der Anlage mit dieser 
40 trennbar und austauschbar verbunden ist. Das Kartenverteil- 
modul (M2) zwischen Karten vorratsmodul (Ml) und Chip- 
und/Magnetstreifen-Bearbeitungsmodul (M3) ist baugleich 
zu dem Kartenverteilmodul (M2), das zwischen dem Chip- 
und/Magnetstreifen-Bearbeitungsmodul (M3) und dem La- 
45 serbearbeitungs-Modul (M4) angeordnet ist; und - in dem 
Ausflihrungsbeispiel - ebenso baugleich zu dem Kartenver- 
teilmodul, das zwischen Laserbearbeitungs-Modul (M4) 
und dem Bilderkennungs-Modul (M5) angeordnet ist. Das 
Kartenverteilmodul (Ml) kann in "Sandwich-Bauweise" in 
50 einfacher Weise zwischen zwei Module (Ml, M3, M4, M5) 
eingebaut werden. 

Nachfolgend soUen noch 3 weitere (nicht dargestelltc) 



FuhrungsroUen, deren Drehachsen senkrecht zur Bearbei- 
tungsablauf-Achse (y) verlaufen, gebildet. Der Abstand 
zwischen den Fiihrungsrollen ist groBer als eine und kleiner 
als zwei Kartendicken. Damit wird sichergestellt, daB leicht 
schrag zur Kartentransportebene empfangene oder auszuge- 
bende Karten wieder auf die Kartentransportebene (x, y) ge- 
fiihrt werden. Kartenausgangsseitig weist das Kartenauf- 
nahme-Gehauset2B*)-einen-sich von-der Lichtschranke (2F)7 
zwischen den Fiihrungsrollen nach auBen hin offen erstrek- 
kenden Schlitz auf, wodurch es moglich ist, daB die Karten- 
verteilvorrichtung (2) bereits dann verfahren werden kann, 
wenn eine Karte eigentlich schon an die Chip- und/oder Ma- 
gnetstreifen-Bearbeitungsstauon (3) ausgegeben wurde, 
aber das hintere Ende der Karte sich noch zwischen den 
Fiihrungsrollen befindet. Hierdurch wird unnolige Wartezeit 
eingespart. 



Ausfiihrungsformen zur Verfahrbarkeit der Kartenverteil- 
vorrichtung beschreiben werden. In einer ersten alternativen 
55 Ausfiihrungsform ist der Schlitten der Kartenverteilvorrich- 
tung auf mindestens einer parallel zur Bearbeitungs-Paralle- 
lisierungsachse angeordneten Fiihrungsschiene verfahrbar 
gehalten, Dabei wird der Schlitten mit einem umlaufenden, 
parallel zur Fiihrungsschiene verlaufenden, motorisch zwi- 
-60-schen-zwei-Begrenzungspositionen-transportierbaren_Rie=_ 
men verbunden und ist mit diesem verfahrbar. In der zwei- 
ten alternativen Ausfiihrungsform ist der Schlitten der Kar- 
tenverteilvorrichtung ebenfalls auf mindestens einer parallel 
zur Bearbeitungs-Parallelisierungsachse angeordneten Fiih- 
65 rungsschiene verfahrbar gehalten. Dabei wird der Schlitten 
mit zwei parallel zur Fuhrungsschiene verlaufenden, moto- 
risch antreibbaren Zugsseilen verbunden und von diesen 
verfahren. In der dritlen alternativen Ausfiihrungsform wird 
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der Schiitten der Kartenverteilvorrichtung uber eine parallel 
zur Bearbeitungs-Parallelisierungsachse angeordnete, moto- 
risch antreibbare Gewindespindel verfahren. 

In Fig. 14 ist von rechts nach links schematisch die tJber- 
gabe einer Karte (K) von der Kartenverteilvorrichtung (2) 
an eine als Black-Box dargestellte Chip- und/oder Magnet- 
streifen-Bearbeitungsstation (3) gezeigl. Hinter der Bearbei- 
tungsstaiion (3) befindet sich ebenfalls eine Kartenverteil- 
vorrichtung (2), in der sich nun die zuvor bearbeitete Karte 
(K') fur den Weitertransport befindet Die parallel nebenein- 
ander angeordneten Chip- und/oder Magnetstreifen-Bear- 
beitungsstationen (3) bilden konstruktiv das Chip- und/oder 
Magnetstreifen-Bearbeitungsmodul (M3). In einer nicht 
dargestellten Ausfuhrungsform der Anlage ist es vorgese- 
hen, zwei baugleiche Chip- und/oder Magnetstreifen-Bear- 
beitungs-ModuIe mit jeweils gleicher Anzahl von Chip- 
und/oder Magnetstreifen-Bearbeitungsstationen (3) in Bear- 
beitungs-Ablaufrichtung hintereinander ohne Zwischen- 
schaltung eines Karte nverteilmoduls (M2) wieder als Chip- 
und/oder Magnetsireifen-Beaxbeitungsmodul (M3') zusam- 
mengefaBi anzuordnen, um den Kartendurchsatz noch wei- 
ter zu erhohen. Der Karten transport zwischen hintereinan- 
der angeordneten Chip- und/oder Magnetstreifen-Bearbei- 
tungsmodulen erfolgt durch diese selbsL Nach dem Auf- 
zeichnen der Daten in einer dieser Chip- und/oder Magnet- 
sLreifen-Bearbeitungsstationen (3) werden die Karten (K) an 
die sich anschlieBende Kartenverteilvorrichtung (2) uberge- 
ben und weiter an eine freie bzw. an die am schnellsten frei 
werdende der drei Laserstationen (4) u-ansportiert. 

In Fig. 15 ist eine Seitenansicht der Laserbeschriftungs- 
station (4) gezeigt. Die Laserstrahlerzeugung erfolgt in 
raumlich von der Anlage getrennten Laseranlagen (in dem 
Ausfuhrungsbeispiel ein Neodym-YAG-Laser, X = 
1,06 pm). Die Laserstrahlung wird uber eine Glasfiber 
(nichi dargestellt) dem aus justagegrunden gegeniiber der 
Kartentransportebene (x, y) hohenverstellbaren Laserbe- 
schriftungskopf (40) der Laserstation (4) zugefuhrt. Der La- 
serbeschriftungskopf (40) ist auf einer auf Halteschienen 
(40B) hohenverstellbar befestigten Montageplatte (40A) 
montiert. In der Montageplatte (40A) befindet sich ein Plan- 
feldobjektiv (40C) zur Fokussierung der Laserstrahlung 
(LS) auf die Karte (K). Die Einkoppelung der Laserstrah- 
lung (LS) iiber die Glasfiber geschieht durch eine am Laser- 
beschriftungskopf (40) angeordnete Einkoppelvorrichtung 
(40D) mit Einkoppellinse fiir den divergent aus der Glasfi- 
ber austretenden Laserstrahl. Der die EinkoppeUinse nahezu 
parallel verlassende Laserstrahl (LS) trifft zur Kartenbe- 
schriftung uber ein Ablenkspiegel-Paar (40E) auf das Plan- 
feldobjektiv (40C) und dann auf die Karte (K). 

Teil der Laserstation (4) ist eine speziell hierfur entwik- 
kelte Transport- und Positioniervorrichtung (41) fur die Kar- 
ten (K) - vgL Fig. 16 und 17. Diese Transport- und Posiiio- 



drehbar gelagerten Fuhrungsrollen (41D) fur die Karten an- 
geordnet, deren Drehachsen senkrecht zur Kartentransport- 
ebene (x, y) verlaufen. Den Fuhrungsrollen (41D) beabstan- 
det gegenuberliegend befindet sich ein ca. uber die Lange 

5 der Fiihrungsrollen-Reihe erstreckender Transponriemen 
(41E). Dieser Transportriemen (41E) wird zwischen einer 
motorisch angetriebenen Antriebsrolle (41F) und einer Ab- 
triebsrolle (41G), deren Drehachsen senkrecht zur Karten- 
transportebene (x, y) verlaufen, gehalten. Dabei werden die 

10 Karten (K) zum Transport und zur Positionierung mit ihren 
Langsseiten (Kl. K2) seitlich zwischen den Fuhrungsrollen 
(41D) und dem Transportriemen (41E) gehalten. Dies er- 
moglicht es, daB die Kartenseiten vollkommen unverdeckt 
sind. Die Transport- und Positioniervorrichtung (41) ermog- 

15 licht es auBerdem, die Karte (K) zu wenden, wodurch ein 
Beschriften der Ruckseite ermoglicht wird - siehe Fig. 17 -. 
Zu diesem Zweck ist der Montagerahmen (41B) mit dem 
Einfuhrschlitz (41C) dem Ausgabeschlitz (41C*), den Fuh- 
rungsrollen (41D) und dem Transportriemen (41E) in einem 

20 Gehause (41A) um eine Achse parallel zur Kartenuransport- 
richlung um 180" drehbar gelagert. Dabei ist an dem Monta- 
gerahmen (41B) koaxial zur Kartentransportrichtung eine 
Drehscheibe (41H) montiert, die form- und/oder kraft- 
schliissig iiber einen AnUiebsriemen (411) mit einem An- 

25 triebs motor (41 J) verbunden ist. Die Transport und Positio- 
niervorrichtung (41) kann die Karten in der gewendeten und 
in der nicht gewendeten Stellung von der Kartenverteilvor- 
richtung (2) empfangen und an die nachste Kartenverteil- 
vorrichtung (2) ausgeben. Die drei Laserstationen (4) bilden 

30 konstruktiv das Laserbeschriftungsmodul (M4), das als 
Komponente der Anlage mit dieser urennbar und austausch- 
bar verbunden ist. 

In Fig. 18 ist eine in Bearbeitungs-Ablaufrichtung hinter 
dem Laserbeschriftungsmodul (M4) angeordnete Bilderken- 

35 nungsstation (5) zur Uberpriifung der Richtigkeit und Quali- 
tat der auf den Kartenkorper aufgebrachten Daten (Hans 
Mustermann, Kontonr.: ...) dargestellt. Diese besteht aus 
zwei von oben und unten auf die Karte (K) blickenden Ka- 
meras (50), vorzugsweise CCD-Kameras. Mit diesen Kame- 

40 ras (50) kann die Richtigkeit der auf die Karten aufgelaser- 
ten kartenspezifischen Daten durch einen Vergleich des je- 
weils ausgewerteten Bildes mit dem jeweils zu einer Karte 
gehdrenden Datensatz uberpriift werden. Neben der Richtig- 
keit kann auch die Qualitat der Laserbeschriftung (Kontrast, 

45 Kantenscharfe etc.) uberpriift werden. Karten mit einer fal- 
schen oder mangelhaften Laserbeschriftung werden aussor- 
tiert. Zum Transport- und zur Positionierung der von den 
Laserstationen (4) empfangenen Karten weisl die Bilderken- 
nungsstation (5) eine Transport und Positioniervorrichtung 

50 (51) auf, Auch hierbei - ebenso wie in der Laserstation - ist 
es wichtig, daB die von den Kameras (50) zu begutachten- 
den Karten nicht von Teilen der Transport- und Positionier- 



niervorrichtung (41) weist einen Montagerahmen (41B) mit 
einem Einfuhrschlitz (41C) und einem diesem fluchtend ge- 
geniiberliegenden Ausgabeschlitz (41C*) auf, wobei in Kar- 
tentransportrichtung hinter dem Einfuhrschlitz (41C) eine 
Eingangszentriereinrichtung und vor dem Ausgabeschlitz 
(41C*) eine Ausgangszentriereinrichtung jeweils fur die 
Zentrierung der Karten auf die KartenUransportebene (x, y) 
-angeordnetrist—Diese-Vorrichtung-gestattei^die-Positionie- 
rung der Karte ohne die Aufsicht auf die Kartenseiten (Vor- 
der- wie auch Ruckseite) auch nur teilweise zu verdecken. 
Damit ist ein vollkommen unverdecktes Beschriftungs- und 
Sichtfenster gegeben. Dies ist essentiell fiir eine uneinge- 
schrankte Laserbeschriftung auf der gesamten Kartenflache. 
Zwischen dem Einfuhrschlitz (41C) und dem Ausgabe- 
schlitz (41C*) und parallel zur KartenU-ansportrichtung ist 
eine Reihe von nebeneinander am Montagerahmen (41B) 



vorrichtung (51) verdeckt werden. Aus diesem Urunae wird 
in vorteilhafter Weise fiir die Transport- und Positioniervor- 
55 richtung (51) der Bilderkennungsstation (5) eine zur Trans- 
port- und Positioniervorrichtung (41) der Laserstation (4) 
baugleiche Vorrichtung eingesetzt. Wenn - wie in dem Aus- 
ftihrungsbeispiel - zwei Kameras (50), eine fiir die Karten- 
vorderseite und eine fur die Kartenriickseite, eingesetzt wer- 
-60-den,-kann-bei^der-Transport^undPositionieryorrichiung_(51)_ 
auf die Wendeoption verzichtet werden. Als fehlerhaft er- 
kannte Karten werden in einem AusschuBmagazin abgelegt. 

Nach der Bilderkennungsstation (5) werden die Karten in 
eines der Magazine (6) abgelegt. Welche der Magazine (6) 
65 fiir die "Gut-Karten" und welche fiir die "Schlecht-Karten" 
verwendet werden, kann von dem Bediener der Anlage uber 
die Anlagensteuerung flexibel festgelegt werden. 

An dieser Stelle soli noch auf einen weiteren Vorteil der 
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erfindungsgcmaBen Anlage hingewiesen werden. Bei der 
Bearbeitung ("Personalisierung") von Karten mitdieser An- 
lage wird gewahrlcistel, daB die Reihenfolge der fertigen 
Katen in dem /den "Gut-Karten"-Ablagemagazinen der Rei- 
henfolge der in die Anlage eingespielten Datensatze (Z, B.: 5 
fonlaufende Kartennummem) entspricht, auch wenn - was 
aus den verschiedensten Grunden niemals auszuschlieBen 
ist - das Aufbringen der Daten in der Chip- und/oder Ma- 
gnetstreifen-Bearbeitungsstation (3) oder der Laserstalion 
(4) fehlerhaft oder unzureichend war. Das Einhaken der lO 
richtigen Kartenreihenfolge ist unbedingt notwendig, wenn 
nachfolgende, autonriatisierte Verarbeitungsschritte (z. B. in 
Versandanlagen fiir die Karten) dieses voraussetzen. Wie 
vorstehend bereits erwahnt, wird in den Chip- und/oder Ma- 
gnetstreifen-Bearbeitungsstationen (3) unmittelbar iiber- 15 
pruft, ob die Daten korrekt auf den Chip bzw. auf den Ma- 
gnetstreifen aufgezeichnel wurden. Ist z. B. wegen eines 
fehlerhaften Chips oder Magnetstreifens ein Aufzeichnen 
der Daten auf eine Karte nicht moglich, so werden alsdann 

i^ub^vf j.^wu viot., "** * O ~ ~ • • - 



schen der zuletzt abgelegten "Gut-Karte" und der "Schlecht- 
Karte" liegen, abgearbeitet. Aus dem Kartenvorratsmagazin 
(1) wird eine jungfrauliche Karte entnommen und auf diese 
der karten-Zbenulzerspezifische Datensatz der "Schlecht- 
Karte*' aufgebracht, Danach wird wieder die normale Bear- 25 
beitung durchgefiihrt. Dasselbe gilt auch fur Fehler bei der 
Laserbeschrifiung, die in der Bilderkennungsstation (5) er- 
kannt werden. 

Die "Schlechl-Karten" werden in einem AusschuBmaga- 
zin abgelegt. Um in dem Fall von "Schlecht-Karien" die Be- 30 
arbeitungsstationen (3, 4) nicht mit diesen "Schlecht-Kar- 
ten" zu "verstopfen", ist dem Chip- und/oder Magnetstrei- 
fen-Bearbeitungsmodul {M3) und dem Laserbeschriftungs- 
modul (M4) jeweils eine Park- und/oder Bypass-Station (3*, 
4*) - vgl. Fig. 3 - zugeordnet. Wenn z. B. in einer Chip- 35 
und/oder Magnetstreifen-Bearbeitungsstation (3) festge- 
stellt wird, daB der Chip einer Karte nicht in Ordnung ist und 
somit auf diese Karte keine Daten aufgezeichnet werden 
konnen, dann muB diese Karte ins AusschuBmagazin befor- 
dert werden. Wenn nun alle sich an das Chip- und/oder Ma- 40 
gnetsureifen-Bearbeitungsmodul (M3) anschlieBenden La- 
serstationen (4) mit zu beschriftenden Karten besetzt sind, 
so wird die "Schlecht-Karte" iiber die Bypass-Station (4*) 
von den Karten verteilvorrichtungen (2) an den Laserbe- 
schriftungsstationen (4) vorbei ins AusschuBmagazin (6) be- 45 
fordert - ggf. wird die "Schlecht-Karte" in der Bypass-Sta- 
tion (4*) zwischengeparkt. Fur den Fall, daB die Park-/By- 
pass-Station (4*) schon mit einer "Schlecht-Karte" blockiert 
ist, kann die Parkstation (3*) genutzt werden. 

Anstelle von Kartenablagemoduien (M6) kann die An- 50 
lage auch eine Kuverliermaschiene zur losbaren Fixierung/ 

Verpark-nng Hpr hparhpirprpn TCarfp.n aiif/in einem Trager 
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Patentanspriiche 



1. Anlage zur Bearbeitung von Chip- und/oder Ma- 
gnetstreifenkarten (K) bestehend aus den folgenden 
Komponenten: 

- mindeslens einem Kartenvorratsmagazin (1) 
zur Aufnahme von zu bearbeitenden Karten, 

- zwei oder mehreren Chip- und/oder Magnet- 
streifen-Bearbeitungsstadonen (3) zum Aufbrin- 
gen von Daten/lnformationen auf den Chip (Halb- 
leiterbaustein) und/oder auf den Magnetstreifen 
der Karten (K), 

- mindestens einer Kartenkorper-Bezirbeitungs- 
stalion (4) zum Aufbringen von nicht anderbaren 
Daten/lnformationen auf den Kartenkorper, 

- einem Kartentransportsystem, das die Karten 
von dem Kartenvorratsmagazin (1) hin zur Chip- 
und/oder Magnetstreifen-Bearbeitungsstation (3) 
und anschlieBend hin zu der oder den Karten kor- 
per-Bearbeirungsstationen (4) und von diesen 
wieder weiter transporUert, 

dadurch gekennzeicbnet, daB 

- dieselbe eine Kartentransportebene (x, y) mit 
einer Bearbeitungsablauf-Achse (y) und einer 
senkrecht dazu verlaufenden Bearbeitungs-Paral- 
lelisierungs-Achse (x) aufweist, wobei Bearbei- 
tungsstationen (3, 4) unterschiedlichen Bearbei- 
turigstyps beabstandet hintereinander entlang der 
Bearbeitungsablauf-Achse (y) angeordnet sind, 
und mehrfach ausgefuhrte Bearbeitungsstationen 
(3, 4) eines Bearbeitungstyps parallel nebeneinan- 
der endang der Bearbeitungs-Parallelisierungs- 
achse (x) als Bearbeitungsmodul (M3, M4) ange- 
ordnet sind, 

- die Anlage aus separaten, hintereinander ent- 
lang der Bearbeitungsablauf-Achse (y) angeord- 
neten, trennbar und auswechselbar miteinander 
verbundenen Modulen (Ml, M2, M3, M4, M5) 
mit jeweils einem eigenen Traggestell (MT) auf- 
gebaut ist, und zwar 

- einem Karten vorratsmodul (Ml) das ein 
oder mehrere nebeneinander enUang der Be- 
arbeitungs-Parallelisierungsachse (x) ange- 
ordnete Karten vorratsmagazine (1) aufweist, 

- einem ersten Karten verteilmodul (M2) mit 
einer Kartenverteilvorrichtung (2), die ent- 
lang Bearbeitungs-Parallelisierungsachse (x) 
verfahrbar ist, und in der Lage ist, nach dem 
Anfahren jeweils einer Kartenempfangs- 
oder Kartenausgabeposition eine Chip- und/ 
oder Magnetstreifenkarte (K) von einem 

Kartenvorratsmagazin (1) und/oder einer Be- 



aufweisen; oder aber die Anlage ubergibt die fertigen Karten 
an eine solche Maschine, wobei "Schlecht- Karten" iiber eine 
Weiche ausgesondert werden, 55 

Zusatzlich oder anstelle der Laserstadon (4) kann die An- 
lage als Kartenkorper-Bearbeitungsstation eine Hochprage- 
station (Embossierstation), einen Thermotransferdrucker, 
einen Thermosublimationsdrucker fur Farbdrucke oder ei- 
~nen~Tintenstrahldrucker~aufweisen7-Je-nach-Bearbeitungs-~60- 
zeit dieser Stationen im Verhaltnis zu den anderen Bearbei- 
tungsstationen sind diese enUang der Bearbeitungs-Paralle- 
lisierungsachse (x) mehrfach ausgefuhrt. 

In Fig. 1 ist noch das Bedienterminal (BT, Monitor) der 
Anlagensteuerung fur den Operator dargestellt sowie zwei 65 
Edkelten-Drucker (ED) zum Drucken von Losnummern- 
Etiketten, die jeweils auf die Magazine mit den fertig bear- 
beiieten Karten geklebt werden. 



arbeitungsstation (3, 4) zu empfangen, auf- 
zunehmen und an eine Bearbeitungsstauon 
(3, 4) auszugeben, 

- einem Chip- und/oder Magnetstreifen-Be- 
arbeitungsmodul (M3), das zwei oder meh- 
rere nebeneinander entlang der Bearbei- 
tungs-Parallelisierungsachse (x) angeordnete 

-Chip- — und/oder — MagnetstreifenrBearbei^ 
tungsstationen (3) aufweist, 

- einem zwei ten Karten verteilmodul (M2) 
mit einer Kartenverteilvorrichtung (2), die 
endang Bearbeitungs-Parallelisierungsachse 
(x) verfahrbar ist, und in der Lage ist, nach 
dem Anfahren jeweils einer Kartenemp- 
fangs- oder Kartenausgabeposition eine 
Chip- und/oder Magnetstreifenkarte (K) von 
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einer Bearbeitungsstation (3, 4) zu empfan- 
gen, aufzunehmen und an eine Bearbeitungs- 
station (3, 4) auszugeben, 
- mindestens einem Kartenkorper-Bearbei- 
tungsmodul (M4) das eine oder mehrere ne- S 
beneinander endang der Bearbeitungs-Paral- 
lelisierungsachse (x) angeordnete Kanenkor- 
per-Bearbeitungsstadonen (4) aufweist, 

2. Anlage nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB dieselbe in Bearbeitungs-Ablaufrichtung der Bear- lO 
beilungsablauf-Achse (y) hinter dem letzten Kartenko- 
per-Bearbeitungsmcxiul (M4) ein Bilderkennungsmo- 
dui (M5) mit mindestens einer Bilderkennungsstadon 
(5) zur Uberprufung der Richtigkeit und Qualitat der 
auf den Kartenkorper aufgebrachten Daten aufweist. i5 

3. Anlage nach einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB dieselbe in Bearbeitungs- 
Ablaufrichtung der Bearbeitungsablauf-Achse (y) hin- 
ter dem letzten Kartenkoper-Bearbeitungsmodul (M4) 
himer dem Bilderkeririungsiriodul (?-15) mindestens ein 20 
Kartenablagemodul (M6) mit wenigstens einem Abla- 
gemagazin (6) und einem AusschuBmagazin (6) auf- 
weist. 

4. Anlage nach einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB jedes Traggestell (MT) 25 
eine Modul-Aufnahmeplattform (MTl) in Form einer 
Montageplatte aufweist. 

5. Anlage nach einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Traggestelle (MT) der 
Module (Ml, M6) von Aluminiumprofilen gebildet 30 
sind, wobei die Aluminium-Traggestelle (MT) der ein- 
zelnen Module miteinander verschraubbar sind. 

6. Anlage nach einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB jedes Traggestell (MT) 
hohenverstellbare FuBe (MT2) aufweist, um die Kar- 35 
tenbearbeitungs/Transport-Ebenen der Stationen (1, 2, 

3, 4, 5, 6) eines jeden Moduls (Ml, M6) auf die Kar- 
tentransportebene (x, y) der Anlage einzustellen, 

7. Anlage nach einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Stationen (1, 2, 3, 4, 40 
5, 6) eines Moduls (Ml, M6) auf der Modul-Auf- 
nahmeplattform (MTl) entfernbar und auswechselbar 
montiert sind. 

8. Anlage nach einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Stationen (1, 2, 3, 4, 45 
5, 6) eines Moduls (Ml, M6) auf der Modul-Auf- 
nahmeplattform (MTl) an unterschiedlichen Positio- 
nen entlang der Bearbeitungs-Parallelisierungsachse 
(x) montierbar sind, 

9. Anlage nach einem der vorstehenden Anspruche, 50 
dadurch gekennzeichnet, daB die Modul-Aufnahme- 
platte (MTl) eines Modu l s (M l, — . VTfi) p.in Rp.fp.<;rU 
gungslochfeld zur Aufnahme von Befestigungsschrau- 
ben zur Montage der Stationen (1, 2, 3, 4, 5, 6) des Mo- 
duls an verschiedenen Posidonen und/oder mit ver- 55 
schiedenen Abstanden zueinander aufweist. 

10. Anlage nach einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Stationen (1, 2, 3, 4, 
5, 6) eines Moduls (Ml, M6) auf der Modul-Auf- 

'liahmeplattfonTr(MTr)"veTschieb 60 

11. Anlage nach einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Kartenverteilvorrich- 
tung (2) einen entlang der Bearbeitungs-Parallehsie- 
rungsachse (x) stufenlos oder schrittweise motorisch 
verfahrbaren Schlitten (2A) aufweist, auf dem ein Kar- 65 
tenaufnahme-Gehause (2B) montiert ist, wobei in dem 
Kartenaufnahme-Gehause (2B) fur den Karteneinzug 
und die Kanenausgabe motorisch antreibbare Trans- 
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portroUen (2C) auf senkrechl zur Bearbeitungsablauf- 
Achse (y) angeordneten Achsen drehbar gelagert sind. 

12. Anlage nach Anspruch 11, dadurch gekennzeich- 
net. daB in dem Kartenaufnahme-Gehause (2B) minde- 
stens 3 Paare von jeweils zwei iibereinander angeord- 
neten, zwischen sich jeweils die Karten (K) im Reib- 
kontakt auf Kartentransport-Ebene (x, y) aufnehmen- 
den TransporuroUen (2C) vorgesehen sind, wobei je- 
weils eine Transportrolle (2C) eines TransportroUen- 
Paares motorisch antreibbar ist. 

13. Anlage nach einem der Anspruche 11 oder 12, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Antriebsrichtung der 
TransporiroUen (2C) umkehrbar ist. 

14. Anlage nach einem der Anspruche 11 bis 13, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Kartenaufnahme-Ge- ' 
hause (2B) der Kartenverteilvorrichtung (2) minde- 
stens einen Sensor aufweist, der meldet, ob eine einge- 
zogene Karte (K) ordnungsgemaB aufgenommen bzw. 
ordnungsgemaB ausgegeben wurde, und erst nach einer 
ordnungsgemaBen .Sensormeldung die Kartenverteil- 
vorrichtung (2) endang der Bearbeitungs-Parallelisie- 
rungsachse (x) verfahrbar ist. 

15. Anlage nach Anspruch 14, dadurch gekennzeich- 
net, daB karteneingangsseitig vor den Transportrollen 
(2C) und kartenausgangsseidg hinter den Transportrol- 
len (2C) jeweils eine Lichtschranke (2E, 2F) vorgese- 
hen ist, wobei 

- unmittelbar nach der Detektion einer an die 
Kartenverteilvorrichtung (2) iibergebenen Karte 
durch die karteneingangsseitige Lichtschranke 
(2E) der Antrieb (21) fur die Transportrollen (2C) 
gestartet wird, und nachdem die Chip- und/oder 
Magnetstreifenkarte (K) diese Lichtschranke (2E) 
durchlaufen hat, eine Meldung erzeugt wird, die 
das Verfahren der Kartenverteilvorrichtung (2) 
endang der Bearbeitungs-Parallelisierungs-Achse 
(x) freischaltet, 

- nachdem die Karte (2) die ausgangsseidge 
Lichtschranke (2F) durchlaufen hat, eine Meldung 
erzeugt wird, die das Verfahren der Kartenverteil- 
vorrichtung (2) entlang der Bearbeitungs-Paralle- 
lisierungsachse (x) freischaltet. 

16. Anlage nach Anspruch 15, dadurch gekennzeich- 
net, daB die kartenausgangsseidge Lichtschranke (2F) 
unmittelbar nach Detekdon einer empfangenen Chip- 
und/oder Magnetstreifenkarte (K) den Antrieb (21) f^r 
die Transportrollen (2C) ausschaltet, wenn die Karten- 
verteilvorrichtung (2) die vorgesehene Ausgabepos- 
ition noch nicht erreicht hat. 

17. Anlage" nach einem der Anspruche 11 bis 16, da- 
durch gekennzeichnet, dafi das Kartenaufnahme-Ge- 
hause (2B) karteneingangs- und kartenausgangsseidg 
jeweils eine Karten-Fuhrungseinrichtung (21-1) zum 
Fuhren der Karten auf Kartentransportebene aufweist. 

18. Anlage nach Anspruch 10, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Karten-FUhrungseinrichtung (2H) von 
zwei in einem Abstand iibereinander angeordneten 
FiihrungsroUen, deren Drehachsen parallel zur Bear- 
beitungs-Parallelisierungsachse (x) verlaufen, gebildet 

-istv-wobei"der-AbstaHd-zwischen_den_Fijhrungsrollen_ 
groBer als eine und kleiner als zwei Kartendicken ist. 

19. Anlage nach einem der Anspruche 11 bis 18, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Schlitten (2A) der Kar- 
tenverteilvorrichtung (2) uber eine Montageplatte 
(20A) unmittelbar auf einem umlaufenden, motorisch 
antreibbaren und zwischen zwei Begrenzungspositio- 
nen transporuerbaren Riemen (20B) montiert ist. 

20. Anlage nach Anspruch 19, dadurch gekennzeich- 
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net, daB der Riemen (20B) ein Zahnriemen ist. 

21. Aniage nach einem der AnsprQche 11 bis 18, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Schlitten der Kartenver- 
teilvorrichtung auf mindestens einer parallel zur Bear- 
beitungs-Parallelisierungsachse (x) angeordneten Fiih- 
rungsschiene verfahrbar gehalten ist, wobei der Schlit- 
ten mit einem unilaufenden, parallel zur Fiihrungs- 
schiene verlaufenden, motorisch zwischen zwei Be- 
grenzungspositionen transportierbaren Riennen ver- 
bunden und mit diesem verfahrbar ist. 

22. Aniage nach einem der Anspriiche 11 bis 18, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Schlitten der Kartenver- 
teilvorrichtung auf mindestens einer parallel zur Bear- 
beitungs-Parallelisierungsachse (x) angeordneten Fiih- 
rungsschiene verfahrbar gehalten ist, wobei der Schlit- 
ten mit zwei parallel zur Fuhrungsschiene verlaufen- 
den, motorisch antreibbaren Zugseilen verbunden ist 
und von diesen verfahrbar ist. 

23. Aniage nach einem der vorstehenden Anspriiche 
11 bi-S 18-, dadurch gekennzeichnet, daB der Schlitten 
der Kartenverteilvorrichtung iiber eine parallel zur Be- 
arbeitungs-Parallelisierungsachse (x) angeordnete, mo- 
torisch antreibbare Gewindespindel verfahrbar ist. 

24. Aniage nach einem der vorstehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB dieselbe mindestens eine 
Laserstation (4) als Kartenkorper-Bearbeitungssiation 
(4) aufweist. 

25. Aniage nach einem der vorstehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB dieselbe 3 Kartenkorper- 
Bearbeitungsstationen (4) und 10 Chip- und/oder Ma- 
gnetstreifen-Bearbeitungsstationen (3) aufweist. 

26. Aniage nach einem der vorstehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB dieselbe mindestens eine 
Hochpragestation (Embossierstation) als Kartenkor- 
per-Bearbeitungsstation (4) aufweist. 

27. Aniage nach einem der vorstehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB dieselbe mindestens ei- 
nen Thermotransferdrucker als Kartenkorper-Bearbei- 
tungsstation (4) aufweist. 

28. Aniage nach einem der vorstehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB dieselbe mindestens ei- 
nen Thermosublimationsdrucker als Kartenkorper-Be- 
arbeitungsstation (4) aufweist. 

29. Aniage nach einem der vorstehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB dieselbe mindestens ei- 
nen Tintenstrahldrucker als Kartenkorper-Bearbei- 
tungsstadon (4) aufweist. 

30. Aniage nach einem der vorstehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB mindestens ein Karten- 
vorratsmagazin (1), eine Chip- und/oder Magnetstrei- 
fen-Bearbeitungsstadon (3) und eine Kartenkorper-Be- 
arbeitungsstation (4) fluchtend hintereinander angeord- 
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net sind. 

31. Aniage nach einem der vorstehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB baugleiche Bearbeitungs- 
module (M3, M4) eines Bearbeitungstyps mit jeweils 
gleicher Anzahl von mehrfach ausgefiihrlen Bearbei- 
tungsstationen (3, 4) in Bearbeitungs-Ablaufrichtung 
der Bearbeitungsablauf-Achse (y) hintereinander ohne 

-Z wi schenschaltu ng~eines— Karten ver4eilmoduls-(M2)- 
wiederum als Bearbeitungsmodul (M3', M4') zusam- 
mengefaBt sind. 

32. Aniage nach einem der vorstehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB jedes Bearbeitungsmodul 
(M3, M4) eine Park- und/oder Bypass-Station (3*, 4*) 
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